Obrébka pomocnicza w wytwarzaniu wyrobow stolarskich - zajecia praktyczne

6.1. Obrébka hydrotermiczna i plastyczna

6.2. Wykonczenie powierzchni drewna i tworzyw drzewnych

6.3. Klejenie i oklejanie drewna i tworzyw drzewnych

6.4. Pakowanie, magazynowanie i transport elementow, podzespotéw oraz wyrobdw gotowych

6.1 . Obrobka hydrotermiczna i plastyczna

. . . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia ’ Kategoria . .
L X . . . wymagan ik Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
A.13.1(4)9 przygotowac elementy z drewna i tworzyw drzewnych do obrdbki pp c — Zasady przygotowania drewna do giecia.
hydrotermicznej; — Parametry obrobki hydrotermiczne;j.
A.13.1(10)1 okresli¢ parametry obrébki hydrotermicznej drewna; P C — Hydrotermiczna obrébka drewna.
~ - - — Giecie drewna.
A.13.1(10)2 wykona¢ obrébke hydrotermiczng drewna; PP C —  Suszenie naturalne.
A.13.1(4)10 przygotowac elementy z drewna i tworzyw drzewnych do giecia; P C
A.13.1(10)3 wykonac giecie drewna; PP C
A.13.1(4)2 sztaplowaé materiaty tarte do suszenia; P C
A.13.1(10)4 suszy¢ tarcice w sposéb naturalny; P C
BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne do obrdébki materiaty narzedzia, przybory, p c
oprzyrzagdowanie oraz sprzet pomiarowo-kontrolny i sSrodki ochrony indy widnej;
BHP(7)2 rozmiesci¢ materiaty narzedzia, przybory, oprzyrzagdowanie oraz sprzet p c
pomiarowo-kontrolny zgodnie z instrukcjg stanowiskowsg;
BHP(7)4 sprawdzac dziatanie instalacji elektrycznych, wentylacyjnych, sprezonego p c
powietrza;
KPS(10) wspdtpracowac w zespole.

Planowane zadania

1) Przygotowac elementy z drewna litego do obrébki hydrotermicznej i do giecia

Zadaniem uczniéw jest przygotowac elementy z drewna litego do obrébki hydrotermicznej i do giecia.

Wybér lidera, ktéry podzieli grupe na zespoty 3-4-osobowe. Kazdemu zespotowi zostaje przydzielony materiat do wykonania elementéw graniakowych przeznaczonych do obrdébki
hydrotermicznej i giecia.

Na podstawie instrukcji wykona¢ ¢wiczenie. Nalezy pozyska¢ elementy graniakowe z drewna litego metodg tupania lub przez pitowanie. Dobra¢ parametry obrébki hydrotermicznej z tabel.
Wilgotnosé poczatkowa elementdw zostata wczesniej okreslona i podana w zadaniu. Poddac elementy obrébce hydrotermicznej. Po ustgpieniu dziatania czynnikdw uplastyczniajacych zapiac
element na tasmie do giecia. Parametry i czynnosci zapisywac¢ w KARCIE PRACY.

2) Przygotowac materiaty tarte do suszenia naturalnego




6.1 . Obrobka hydrotermiczna i plastyczna

Uczniowie dobierajg sie parami. Nalezy wybraé¢ miejsce na placu do suszenia naturalnego (na skfadzie tarcicy), przygotowac legary, usztaplowaé przydzielony materiat tarty zgodnie z
przyjetymi w suszarnictwie zasadami, wykonac zadaszenie, zabezpieczy¢ czota przed nadmiernym wysychaniem.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

1) Pracownia, w ktdrej bedg odbywac sie zajecia powinna by¢ wyposazona zgodnie z zapisami wyposazenia dla warsztatéw szkolnych zawartych w podstawie programowej: elementy i modele
wyrobdw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzgdzenia do recznej i maszynowej obrébki drewna i tworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykornczeniowych

i montazowych, przyrzady i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzagdzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry katowe narzedzi,
instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwidrowywania, oprzyrzgdowanie obrébkowe, narzedzia i urzgdzenia montazowe, instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje obstugi
maszyn i urzgdzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujacych narzedzia, oprzyrzagdowanie, obrabiarki i urzgdzenia, normy dotyczgce przetwarzania drewna i instrukcje
technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu i wykanczania wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych. Wskazana jest wycieczka do zaktadu, ktory wykonuje
obrébke hydrotermiczng i plastyczng

2) Sztaplowanie powinno odbywac sie w rzeczywistych warunkach suszenia naturalnego. Jesli szkota nie dysponuje sktadem tarcicy, powinna nawigza¢ wspétprace z zaktadem, przy ktérym on
jest.

Srodki dydaktyczne

1) Materiaty tarte do pozyskiwania elementéw. Narzedzia i maszyny do pozyskiwania elementéw graniakowych. Instrukcje obrébki hydrotermicznej. Parnik. Tasma do giecia drewna.
KARTY PRACY.

2) Materiaty tarte do sztaplowania. Instrukcja sztaplowania. Przektadki. Miejsce do utozenia stosu.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: Jakie chce osiggna¢ efekty? Jakie metody bedg najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczgcych sie? Jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez uczniéw rozwigzane? Jak motywowac ucznidw i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw.

Zaplanowane do osiagniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadarn zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci przygotowania elementéw
z drewna do obrébki hydrotermicznej i giecia.

Dziat programowy ,,Obrébka hydrotermiczna i plastyczna” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen i instruktazu.
Formy organizacyjne

Grupa ¢wiczeniowa przy pierwszym i zadaniu powinna mieé tyle oséb, aby nauczyciel mégt zapewnié bezpieczeristwo na zajeciach. Cwiczenia powinny by¢ wykonywane w zespotach 3-4-
osobowych lub parami.




6.1 . Obrobka hydrotermiczna i plastyczna

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Ocenie podlega rezultat wykonanej pracy, czyli:

Przygotowanie elementu z drewna litego do obrdbki hydrotermicznej i giecia. Nalezy zwrdci¢ uwage na przebieg pracy i poprawnos$¢ dobrania parametréw obrobki hydrotermicznej i giecia. W
drugim zadaniu ocenie bedzie podlega¢ poprawnos¢ utozenia stosu. Jako kryteria mozna przyjgc: wybranie odpowiedniego miejsca na utozenie okreslonego sortymentu tarcicy, odpowiednie
przygotowanie legaréw, dobdr wtasciwych przektadek, odpowiednie odlegtosci miedzy przektadkami, odpowiedni sposdb utozenia tarcicy, sposdb zadaszenia i zabezpieczenia cz6t przed
przesychaniem.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

6.2. Wykonczenie powierzchni drewna i tworzyw drzewnych

a . . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia " Kategoria . .
P . . . . wymagan ik Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
A.13.1(4)8 przygotowac impregnaty do zabezpieczania drewna i wyrobdw z drewna p c — Przygotowanie podtoza do wykorczenia.
wedtug receptury; — Woykonczenia kryjace.
A.13.1(12)1 przygotowac podtoze do wykorczenia powierzchni z drewna litego i z p c — Wykonczenia przezroczyste.
tworzyw drzewnych; — Wykoriczenie powierzchni o réznym stopniu potysku.
A.13.1(12)2 wykoniczyé¢ powierzchnie wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych w p c — Wykonczenie powierzchni w liniach produkcyjnych.
sposob dajacy efekt przezroczysty; — Sposoby wykoriczenia w zaleznosci od ksztattu
A.13.1(12)3 wykonczy¢ powierzchnie wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych w elementow.
. . . P C o s g -
sposdb dajacy efekt kryjacy; — Sposoby obrébki w zaleznosci od wyposazenia zaktadu.
A.13.1(12)4 stosowa¢ materiaty i techniki przy wykonczeniu powierzchni o réznym b c — Sposoby wykoriczenia powierzchni w zaleznosci od ilosci
stopniu potysku; wykoriczanych elementéw.
A.13.1(12)5 wykoricza¢ powierzchnie powierzchni w liniach produkcyjnych; p C — Bezpieczeristwo pracy podczas wykoriczania powierzchni.
A.13.1(5)1 dobraé sposoby obrébki drewna i tworzyw drzewnych w zaleznosci od p c
ksztattu elementow;
A.13.1(5)2 analizowac sposoby obrdbki w zaleznosci od materiatu; P D
A.13.1(5)3 zastosowaé sposoby obrébki drewna i tworzyw drzewnych w zaleznosci p c
od wielkosci serii obrabianych elementéw;




6.2. Wykonczenie powierzchni drewna i tworzyw drzewnych

A.13.1(5)4 uzasadni¢ sposoby obrébki drewna i tworzyw drzewnych w zaleznosci od p D
wyposazenia zaktadu;

BHP(4)6 wykry¢ zagrozenia pozarowe wystepujace w zwigzku z gromadzeniem sie p b
tadunkéw elektrostatycznych;

BHP(4)7 przewidzie¢ zagrozenia pozarowe wystepujace w lakierni; P D
BHP(7)6 przestrzegac zasad ergonomii, bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk pracy. P C

Planowane zadania

Przygotowac podtoze oraz wykonczy¢ powierzchnie elementu ptytowego ptaskiego w sposdb przezroczysty w produkcji jednostkowe;.

Zadaniem ucznidw jest wykonanie zadania zgodnie z tematem wedtug zatgczonej instrukcji.

Podziat grupy na zespoty 2-osobowe. Przydzielenie elementow do wykonczenia. W celu podniesienia atrakcyjnosci zaje¢ mozna przegotowac dla kazdego zespotu element o innym podtozu
(np. z drewna litego, z okleiny z drewna lisciastego, z okleiny z drewna iglastego, z ptyty pilsniowej twardej itp.). Mozna tez ¢wiczy¢ w zespotach wykonczenie o réznym stopniu potysku,
wykonczenia przezroczyste, wykonczajgc powierzchnie elementéw wyrobdw stolarskich w warunkach przemystowych oraz z wykorzystaniem linii produkcyjnych.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Wykonczenie powierzchni pojedynczych elementéw moze sie odbywa¢ w pracowniach o wyposazeniu odpowiednim dla warsztatéw szkolnych, zapisanym w podstawie programowej:
elementy i modele wyrobdow stolarskich, narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej i maszynowej obrobki drewna itworzyw drzewnych, obrdbki hydrotermicznej i plastycznej, prac
wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzadzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry katowe
narzedzi, instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwiérowywania, oprzyrzagdowanie obrébkowe, narzedzia i urzgdzenia montazowe, instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje
obstugi maszyn iurzadzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujgcych narzedzia, oprzyrzadowanie, obrabiarki i urzgdzenia, normy dotyczace przetwarzania drewna i instrukcje
technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu i wykaiczania wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych. Wskazane sg wycieczki do zaktadéw w celu poznania
przemystowych sposobdéw wykoriczenia powierzchni.

Srodki dydaktyczne

Elementy ptytowe do wykonczenia. Materiaty podstawowe i pomocnicze do przygotowania podtoza i wykorczenia powierzchni. Narzedzia do przygotowania podtoza oraz do nanoszenia
materiatéw malarsko-lakierniczych odpowiednio do produkcji jednostkowej. Kubek Forda. Schematy przebiegu proceséw technologicznych z zakresu przygotowania podtoza i wykorczenia
powierzchni. Instrukcje stanowiskowe. Tabele z normami naniesienia na jednostke powierzchni. Waga elektroniczna. Srodki ochrony indywidualnej.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia, powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujgce pytania: Jakie chce osiggnac¢ efekty? Jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? Jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidw rozwigzane? Jak motywowac ucznidw i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektow.

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci przygotowania podfoza
oraz wykonczenia powierzchni réznymi metodami.

Dziat programowy ,,Wykorczenie powierzchni drewna i tworzyw drzewnych” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia, ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, pokazu,
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instruktazu.

Formy organizacyjne

Liczebnos$¢ grup na zajeciach powinna by¢ taka, aby nauczyciel mdgt zapewnié¢ bezpieczenstwo, a ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane parami. Zaleca sie wycieczke do duzego zaktadu,

wykonczajgcego powierzchnie elementéw produkowanych seryjnie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene rezultatu wykonanej pracy. Nauczyciel obserwuje przebieg pracy, kolejno$¢ wykonywanych operacji, ergonomiczng

postawe podczas pracy, sprzatniecie stanowiska oraz przestrzeganie zasad bhp.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

6.3. Klejenie i oklejanie drewna i tworzyw drzewnych

. . . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . Kategoria . .
. . . . . . wymagan . Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
A.13.1(13)1 okleja¢ szerokie ptaszczyzny elementéw okleing naturalng; PP C Dokumentacja technologiczna w zakresie odczytywania
A.13.1(13)2 oklejac szerokie powierzchnie elementéw folig meblowg; PP C norm materiatowych na zuzycie drewna, okleiny,
tworzyw drzewnych, klejéw.
A.13.1(13)3 wykona¢ oklejanie waskich powierzchni elementéw z tworzyw p c Zasady rozkroju materiatéw ptytowych.
drzewnych; Zasady przygotowania formatek okleiny.
A.13.1(13)4 wykonac klejenie drewna na szerokos¢; P C Sposoby przygotowania formatek folii.
PETII Zagospodarowanie i utylizacja odpadéw.
A.13.1(13)5 wykona¢ klejenie drewna na dtugos¢; PP C Zasady sporzadzania roztworu klejowego wedtug
A.13.1(13)6 wykona¢ klejenie drewna na grubos¢; P C receptury.
A.13.1(13)7 zastosowac urzadzenie wywierajace nacisk w zaleznosci od rodzaju i Urzadzem.a do o.klemow.ama,
. ! P C Wykonanie okleinowania.
ksztattu sklejanych elementow; . . . .
, - — Urzadzenia do okleinowania waskich ptaszczyzn
A.13.1(4)1 dokonaé rozkroju materiatéw ptytowych; P C .
elementow.
A.13.1(4)3 trasowac i manipulowaé materiaty tarte; P C Zasady manipulacji materiatow tartych.




6.3. Klejenie i oklejanie drewna i tworzyw drzewnych

A.13.1(4)4 wykonac formatki z okleiny do okleinowania elementow; P C — Technologia klejenia drewna na dtugos¢, szerokosé,

A.13.1(4)5 wymieszac sktadniki kleju w celu uzyskania roztworow klejowych wedtug p B _ grrugacr)\?;acja stanowisk pracy

receptury; o . .
— Zasady bh d kl kl .

A.13.1(5)2 analizowac¢ sposoby obrdébki w zaleznosci od materiatu; PP D asady bhp podczas iejenia 1 okleinowania

BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne do obrdbki materiaty narzedzia, przybory, p c

oprzyrzgdowanie oraz sprzet pomiarowo-kontrolny i sSrodki ochrony indywidualnej

BHP(7)2 rozmiesci¢ materiaty narzedzia, przybory, oprzyrzagdowanie oraz sprzet p c

pomiarowo-kontrolny zgodnie z instrukcjg stanowiskowg;

BHP(7)5 usuwac odpady ze stanowiska zgodnie z przyjetymi w zaktadzie zasadami; P C

BHP(7)6 przestrzegac zasad ergonomii, bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk pracy. P C

Planowane zadania

Wykonac¢ klejenie fryzow na szerokos¢ na styk w element ptytowy

Zadaniem grupy jest wykonanie pracy zgodnie z opisem pracy w instrukcji.

Podziat grupy na zespoty 2-3-osobowe oraz przydzielenie fryzow do sklejenia. Zespoty, postugujac sie instrukcja, wykonujg zadanie.

Na podstawie otrzymanej instrukcji dobrac ilos¢ i jakos¢ fryzéw. Odczytaé z norm ilosci naniesienia kleju na jednostke powierzchni. Obliczy¢ powierzchnie sklejane i zuzycie kleju. Nalezy
odwazy¢ potrzebng ilos¢ kleju na wadze dostepnej na zajeciach. Przy pomocy narzedzi natozy¢ klej na powierzchnie sklejane. Dobrac i utozy¢ fryzy zgodnie z zasadami sklejania drewna na
szerokos¢. Ztozone waskimi ptaszczyznami przygotowane do sklejenia na szerokos¢ fryzy umiesci¢ w zwornicy stolarskiej lub innym dostepnym urzgdzeniu do sklejania na szerokos¢. Nalezy
zapoznac sie z parametrami wywierania nacisku i odpowiednio ustawic¢ ci$nienie urzagdzen roboczych. Po przewidywanym i instrukcji czasie wywierania docisku zwolni¢ docisk, wyja¢ element
sklejony i pozostawic¢ na 8-12 godzin do sezonowania w celu dojrzewania spoiny klejowe;j.

Pozostate umiejetnosci zawarte w efektach ksztatcenia powinny by¢ ksztattowane wedtug podobnie utozonych zadan.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym $rodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Klejenie drewna powinno odbywac sie w pracowniach o wyposazeniu odpowiednim dla warsztatéw szkolnych, zapisanym w podstawie programowej: elementy i modele wyrobdw stolarskich,
narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej i maszynowej obrébki drewna itworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady
i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzadzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry katowe narzedzi, instalacje sprezonego powietrza,
instalacje odwidrowywania, oprzyrzagdowanie obrébkowe, narzedzia iurzadzenia montazowe, instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen, katalogi
i materiaty informacyjne firm produkujgcych narzedzia, oprzyrzagdowanie, obrabiarki i urzadzenia, normy dotyczace przetwarzania drewna iinstrukcje technologiczne obrébki drewna
i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu i wykanczania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych.

Srodki dydaktyczne
Przygotowane fryzy, klej, narzedzia do nanoszenia kleju, urzadzenie wywierajace docisk, normy jednostkowe naniesienia kleju, normy wywierania nacisku, waga, instrukcja stanowiskowa.

Wskazane jest wyswietli¢ film pokazujgcy inne metody klejenia, np. klejenie w prasie taktowej. Zaleca sie wyjscie do duzego zaktadu, produkujgcego klejonke w urzadzeniach o duzej
wydajnosci.
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Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujgce pytania: Jakie chce osiggnac¢ efekty? Jakie metody bedg najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? Jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidw rozwigzane? Jak motywowac ucznidw i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektow.

Zaplanowane do osiaggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci okleinowania szerokich i
waskich ptaszczyzn, sklejenia drewna, postugiwania sie normami zuzycia materiatéw, przygotowania materiatow do klejenia.

Dziat programowy ,Klejenie i oklejanie drewna i tworzyw drzewnych” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, pokazu,
instruktazu.

Formy organizacyjne
Liczebno$¢ grup powinna by¢ taka, aby nauczyciel mogt zapewnic bezpieczenstwo na zajeciach, a ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane w zespotach 2-3-osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene sklejonych fryzéw w formatke klejonki. Proponuje sie tez uwzgledni¢ w ocenie przebieg klejenia, prawidtowe dobranie
norm zuzycia kleju, utozenie fryzow do sklejenia oraz dobdr parametréw klejenia.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

6.4. Pakowanie, magazynowanie i transport elementéw, podzespotéw oraz wyrobéw gotowych

T . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . Kategoria . .
2 . . o2 k wymagan . Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
A.13.1(17)1 zapakowac wyroby skrzyniowe i szkieletowe zmontowane; P B — Sposoby pakowania wyrobow stolarskich.
A.13.1(4)6 kompletowac¢ elementy do montazu wyrobu stolarskiego; P B ~  Sposoby transportu elementow, podzespoiéw i wyrobéw

z drewna i tworzyw drzewnych.

A.13.1(4)7 kompletowac tgczniki i okucia wg wykazu do montazu wyrobu; P B — Sposoby magazynowania elementéw, podzespotow i

A.13.1(17)2 pakowac elementy i okucia wraz z instrukcjg montazu, przeznaczone do wyrobow stolarskich.

spakowania u klienta;




6.4. Pakowanie, magazynowanie i transport elementéw, podzespotow oraz wyrobow gotowych

A.13.1(17)3 zatadowac paczki z kompletami elementow do zmontowania u klienta p B
na palecie zgodnie z instrukcjg;

A.13.1(17)4 magazynowac elementy, podzespoty, zespoty i wyroby w sposdb p B
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem;

A.13.1(17)5 rozmiesci¢ wyroby w srodkach transportowych dostosowanych do p B
przewozu wyrobdw stolarskich w sposéb nie niszczgcy podczas przewozu.

BHP(7)6 przestrzegac zasad ergonomii, BHP i ppoz. przy organizacji stanowisk pracy. P C

Planowane zadania

Pakowanie mebli skrzyniowych

Zadaniem grupy jest wykonanie pracy zgodnie z opisem pracy:

Podziat grupy na zespoty 2-osobowe. Przydzielenie kazdemu zespotowi mebla do spakowania. Meble majg pakowane w uprzednio przygotowane kartony z tektury falistej 5-warstwowe;.
Uczniowie, zgodnie z otrzymang instrukcjg oraz pokazem pracy przez nauczyciela pakujg meble w kartony.

Zabezpieczy¢ czesci ruchome przed przemieszczaniem sie. Zabezpieczy¢ narozniki mebla przed uszkodzeniem na wypadek nieprzewidzianego uszkodzenia kartonu.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w warsztatach szkolnych wyposazonych wedtug podstawy programowej: elementy i modele wyrobdéw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej
i maszynowej obrobki drewna i tworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia
kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzagdzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry kgtowe narzedzi, instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwidérowywania, oprzyrzgdowanie
obrobkowe, narzedzia iurzadzenia montazowe, instrukcje technologiczne istanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujacych
narzedzia, oprzyrzadowanie, obrabiarki i urzadzenia, normy dotyczace przetwarzania drewna i instrukcje technologiczne obrébki drewna itworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu
i wykanczania wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych. Wskazane jest tez odbycie czesci zaje¢ w rzeczywistym srodowisku pracy. Szkota powinna w tym celu nawigza¢ wspétprace ze srednim
lub duzym zaktadem meblowym.

Srodki dydaktyczne

Meble do pakowania, kartony do pakowania. Ochronniki zabezpieczajace narozniki mebli przed uszkodzeniem na wypadek przerwania sie kartonu. Instrukcja pakowania. Narzedzia i przybory
do unieruchamiania czesci ruchomych. Materiaty do zabezpieczania i pakowania czesci mebli z wstawkami szkta lub cate szklane elementy mebla. Instrukcje pakowania mebli skrzyniowych.
Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajagc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: jakie chce osiggnac efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidw rozwigzane? jak motywowac ucznidw i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektow.

Zaplanowane do osiaggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadarn zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci pakowania mebli
skrzyniowych, szkieletowych, zmontowanych i w paczkach do zmontowania u klienta.

Dziat programowy ,Pakowanie, magazynowanie i transport elementéw, podzespotéw oraz wyrobdéw gotowych” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym
uwzglednieniem metody ¢wiczen, pokazu, instruktazu. Metoda tekstu przewodniego zalecana jest przy ksztattowaniu np. umiejetnosci doboru i mocowania okué drzwi przesuwnych czy
stosowania systemow prowadzenia szuflad.

Formy organizacyjne

Liczebnos¢ grup powinna by¢ taka, aby nauczyciel mégt zapewnié¢ uczniom bezpieczenstwo na zajeciach , a éwiczenia powinny by¢ wykonywane w zespotach 2-3 osobowych. Zaleca sie
zorganizowac¢ wycieczke do duzego zaktadu pracy, pokazujac zastosowanie maszyn pakujacych. Inne zajecia powinny by¢ poswiecone np. pakowaniu mebli szkieletowych czy uktadaniu paczek




6.4. Pakowanie, magazynowanie i transport elementéw, podzespotow oraz wyrobow gotowych

z elementami na palecie transportowej zgodnie z wymogami odnosnie np. dopuszczalnej masy 1 paczki, dopuszczalnej wysokosci palety, masy palety, spinania palet tasma itp.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene przygotowania mebla do zapakowania i sposobu zapakowania. Wazna jest tez sprawnos$¢ wykonywanej pracy. Uczniowie

uczg sie tez wspotdziatania parami w celu osiggniecia najlepszego efektu.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




Obrébka zasadnicza w wytwarzaniu wyrobow stolarskich — zajecia praktyczne

7.1. Obrébka reczna drewna i tworzyw drzewnych
7.2. Obrébka maszynowa drewna i tworzyw drzewnych

7.3. Montaz wyrobdw stolarskich

7.1. Obrébka reczna drewna i tworzyw drzewnych

a . . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia " Kategoria . .
, . L, . wymagan ik Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi: taksonomiczna
programowych

KPS(6) aktualizowac wiedze i doskonali¢ umiejetnosci zawodowe; Zasady przygotowania narzedzi recznych do pracy.

A.13.1(15)1 oczysci¢ narzedzia reczne po skorniczonej pracy; p B Sposoby posh..lglwanla sie przyrzadami traserskimi
pomiarowymi.

A.13.1(15)2 naostrzy¢ narzedzia; p B Rodzaje i sposéb obstugi wilgotnosSciomierzy.

A.13.1(15)3 wyréwnywac powierzchnie brzeszczotu pit; P B Stosowanie ternfnno.l.ogu zaw9dowej.
Schematy organizacji stanowisk pracy.

A.13.1(11)2 wykonac ztacza stolarskie w drewnie litym i w tworzywach drzewnych; P C Schematy przebiegu procesu technologicznego recznej

A.13.1(9)1 postuzy¢ sie przyrzadami traserskimi; P B abrobki drewna i twqrzyw drzewnych. L
Sposoby wykonywania ztagcz meblowych narzedziami

A.13.1(9)2 zmierzy¢ wilgotnos¢ drewna wilgotnosciomierzem; P B recznymi.

A.13.1(9)3 zmierzy¢ wymiary liniowe za pomocg miary stolarskiej i suwmiarki; P C Zastosowanie elektronarzedzi w obrobce drewna i
tworzyw drzewnych.

A.13.1(8)1 wykonac obrébke narzedziami recznymi; p C Sposoby zagospodarowania odpaddéw z drewna i tworzyw

A.13.1(8)2 postuzy¢ sie elektronarzedziami przy obrébce drewna i tworzyw p c drzewnych.

drzewnych;

PKZ(A.g.)(8)6) formutowad nazwy operacji wystepujacych w procesach p c

produkcyjnych;

BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne do obrdbki materiaty narzedzia, przybory, p c

oprzyrzgdowanie oraz sprzet pomiarowo-kontrolny i sSrodki ochrony indy widnej;

BHP(7)2 rozmiesci¢ materiaty narzedzia, przybory, oprzyrzagdowanie oraz sprzet p c

pomiarowo-kontrolny zgodnie z instrukcjg stanowiskowa;

BHP(7)5 usuwaé odpady ze stanowiska zgodnie z przyjetym w zaktadzie zasadami; P B

BHP(7)6 przestrzegac¢ zasad ergonomii, bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk pracy.




7.1. Obrébka reczna drewna i tworzyw drzewnych

Planowane zadania

Wykonanie ztacza stolarskiego narzedziami recznymi

Uczniowie pracujg indywidualnie lub parami. Nauczyciel wykonuje pokaz pracy i udziela instruktazu.

Zadaniem uczniéw jest wykonaé prace zgodnie z opisem:

Wykonac¢ ztacze stolarskie narzedziami recznymi do obroébki drewna i tworzyw drzewnych. Z miejsca sktadowania nalezy pobrac rysunek ztacza, materiat, narzedzia, srodki ochrony
indywidualnej i rozmies¢ je na stanowisku pracy zgodnie z zasadami ergonomii. Sprawdzi¢ stan techniczny narzedzi i w razie potrzeby przygotowac je do pracy. Po zakorczeniu pracy nalezy
oczysci¢ narzedzia i odtozy¢ je na poprzednie miejsce oraz sprzatngc¢ stanowisko pracy. Dokonaé samooceny swojego zfacza.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w warsztatach szkolnych wyposazonych zgodnie z podstawg programowa: elementy i modele wyrobdw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej
i maszynowej obrobki drewna i tworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia
kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzagdzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry kagtowe narzedzi, instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwidérowywania, oprzyrzagdowanie
obrébkowe, narzedzia iurzadzenia montazowe, instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujgcych
narzedzia, oprzyrzgdowanie, obrabiarki i urzadzenia, normy dotyczace przetwarzania drewna i instrukcje technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu
i wykariczania wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych.

Srodki dydaktyczne

Materiat na ztacza stolarskie. Narzedzia reczne. Rysunki ztgczy. Norma branzowa dotyczaca rodzajéw i wymiarowania ztgczy. Eksponaty ztgczy wykonanych prawidtowo do poréwnania efektow
pracy ucznidw.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: jakie chce osiggnac efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci ztozonosci) powinny byé przez ucznidow rozwigzane? jak motywowac ucznidw i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektow.

Zaplanowane do osiagniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadarn zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci postugiwania sie
narzedziami recznymi przy wykonywaniu ztgczy stolarskich.

Dziat programowy ,Obrdbka reczna drewna i tworzyw drzewnych” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen, pokazu,
instruktazu. Przy indywidualnie wykonywanej pracy nauczyciel powinien zachecaé uczniéw do doskonalenia swoich umiejetnosci zawodowych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach zapewniajacych bezpieczenstwo, a éwiczenia powinny by¢ wykonywane indywidualnie

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene wykonanego ztacza. Nauczyciel obserwuje tez przebieg wykonywanej pracy, zachowanie przepiséw bhp, ergonomiczng
postawe podczas wykonywania pracy i powinien uwzgledni¢ to podczas oceniania.




7.1. Obrébka reczna drewna i tworzyw drzewnych

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

7.2. Obrébka maszynowa drewna i tworzyw drzewnych

; . . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia " Kategoria . .
, . L, . wymagan ik Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
A.13.1(7)1 mocowac narzedzia w obrabiarkach; p C Charakterystyka obrabiarek do obrébki drewna.
A.13.1(7)2 uruchomic i zatrzymaé maszyny i urzadzenia zgodnie z instrukcjg obstugi; P C Charakterystyk:a nérzedm do obrébki drewna.
Parametry obrobki.

A.13.1(7)3 ustawiac parametry obrébki; P C Przygotowanie obrabiarek do pracy.
A.13.1(7)4 uktada¢ element do obrdbki; p C Przygotowanie narzedzi do pracy.

: — Sposoby wykonywania pracy na obrabiarkach.
A.13.1(7)5 zamocowac element do obrobki; P B Schematy przebiegu proceséw technologicznych.
PKZ(A.g.)(8)7 nazwaé maszyny, urzadzenia i narzedzia stosowane w przemysle p A Charakterystyka linii technologicznych.
drzewnym; Praca na liniach technologicznych.
A.13.1(7)6 postuzyc sie przyciskami sterowniczymi, hamulcami, systemem P c Sprawdziany sprawdzajace doktadnos¢ obrdébki.
awaryjnego zatrzymania maszyny; Konserwacja maszyn i narzedzi.
A.13.1(7)7 ustawiac¢ ostony w prawidtowym potozeniu; P C
A.13.1(7)8 zwalnia¢ zaciski mocujgce element po obrdbce; p B
A.13.1(7)10 obstuzy¢ obrabiarki i urzadzenia sterowane numerycznie;
PKZ(A.g)(7)1 wskazaé elementy budowy maszyn i urzadzen na podstawie instrukgcji p B
lub DTR;
PKZ(A.g)(7)2 uruchomié i zatrzymac¢ maszyny i urzadzenia zgodnie z instrukcja p B
obstugi;
PKZ(A.g)(7)3 stosowac systemy zwiekszajgce bezpieczenstwo pracy zawarte w p c
instrukcjach;
PKZ(A.g.)(7)4 przygotowad maszyny do pracy wg instrukcji obstugi; P B
PKZ(A.g)(7)5 wykona¢ prace na maszynach i urzadzeniach zgodnie z instrukcja; P C
A.13.1(8)3 wykonac obrébke skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych; P C




7.2. Obrébka maszynowa drewna i tworzyw drzewnych

A.13.1(8)4 wykorzystac linie technologiczne do obrébki drewna i tworzyw

drzewnych; PP ¢
A.13.1(11)1 wykonaé elementy konstrukcyjne z drewna i tworzyw drzewnych do p c
wyrobdw stolarskich;

A.13.1(9)4 sprawdzi¢ doktadnos$¢ wymiarow sprawdzianami granicznymi; PP C
A.13.1(11)2 wykonac ztacza stolarskie w drewnie litym i w tworzywach drzewnych; P C
A.13.1(15)2 ostrzy¢ narzedzia; PP B
A.13.1(15)4 czysci¢ maszyne po skoriczonej pracy; P B
A.13.1(15)5 zwilza¢ sruby pociggowe, zespoty prowadzace i podpierajgce maszyny pp c
olejem maszynowym;

A.13.1(15)6 sprawdzi¢ dziatanie systemu samosmarowania w maszynach; PP D
A.13.1(15)7 okresowo smarowa¢ maszyne w oznaczonych w instrukcji miejscach; PP D
BHP(7)4 sprawdzi¢ dziatanie instalacji elektrycznych, wentylacyjnych, sprezonego PP c
powietrza;

BHP(4)1 przewidzie¢ zagrozenia wystepujace w wyniku nieprawidtowego pp D
przygotowania maszyn i urzadzen do pracy;

BHP(4)2 okresli¢ zagrozenia wystepujgce w zwigzku z nieprawidtowym p c
wykonywaniem prac na maszynach i urzgdzeniach;

BHP(4)3 scharakteryzowac zagrozenia pozarowe wystepujgce w zwigzku z P c
nadmiernym zapyleniem w srodowisku pracy;

BHP(4)4 uzasadni¢ zagrozenia wystepujgce w zwigzku z nadmiernym hatasem; PP D
BHP(5)7 okresli¢ zagrozenia zwigzane z praca na obrabiarkach do drewna; PP C
BHP (8)1 dobra¢ srodki do ochrony stuchu stosownie do poziomu i rodzaju hatasu; P C
BHP (8)2 zastosowac srodki do ochrony koriczyn gérnych stosownie do rodzaju i P c
warunkéw wykonywanych prac;

BHP(8)3 dobrac srodki do ochrony gtowy w zaleznosci od rodzaju i warunkéw p c
wykonywanej pracy;

BHP(8)4. dobrac srodki do ochrony gérnych drég oddechowych w warunkach p c

zapylenia.
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Planowane zadania

Zadaniem uczniéw jest wykonanie zadania zgodnie z opisem:

Wykonac element konstrukcyjny wyrobu stolarskiego na obrabiarkach do drewna w zakresie obrébki wstepnej i zasadnicze;j.
Wybor lidera, ktory podzieli grupe na zespoty 2-osobowe oraz w drodze losowania rozdzieli elementy do wykonania.
Na podstawie otrzymanego rysunku nalezy wykona¢ element konstrukcyjny.

W tym celu nalezy:

— zorganizowac stanowiska pracy,

— przeanalizowac rysunek wykonawczy,

— pobraé materiat z miejsca sktadowania,

— zaplanowac czynnosci i operacje w celu wykonania elementu,

— zaplanowaé, jakich uzy¢ narzedzi, maszyn i urzadzen,

— wykonac obrdbke,

— na biezaco kontrolowa¢ doktadnos$¢ wykonania obraébki,

— sprzatnac¢ stanowiska pracy oraz zakonserwowac narzedzia,

— po skonczeniu pracy dokona¢ oceny wykonanego elementu konstrukcyjnego,

— podczas pracy nalezy zachowac zasady bhp i ergonomii.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w warsztatach szkolnych wyposazonych zgodnie z podstawa programowa: elementy i modele wyrobdw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej
i maszynowej obrobki drewna i tworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia
kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzagdzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry kgtowe narzedzi, instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwidérowywania, oprzyrzgdowanie
obrébkowe, narzedzia iurzadzenia montazowe, instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujacych
narzedzia, oprzyrzagdowanie, obrabiarki i urzadzenia, normy dotyczace przetwarzania drewna i instrukcje technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu
i wykanczania wyrobéw z drewna itworzyw drzewnych. Nauczyciel powinien mie¢ umiejetnosci obstugiwania obrabiarek z sterowanych numerycznie. Jesli w szkole nie ma obrabiarek
numerycznie sterowanych, szkota powinna nawigza¢ wspoétprace z zaktadem pracy, ktéry takimi maszynami dysponuje.

Srodki dydaktyczne
Rysunki elementéw konstrukcyjnych. Materiat na elementy konstrukcyjne. Instrukcje obstugi obrabiarek. Rysunki ztgczy stolarskich. Normy dotyczace odchytek od wymiaréw nominalnych.
Schematy przebiegu proceséw technologicznych w zakresie obrébki maszynowej. Tabele doboru predkosci skrawania dla poszczegdlnych obrabiarek..

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajagc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: jakie chce osiggnac efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidéw rozwigzane? jak motywowac ucznidw i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw.

Zaplanowane do osiagniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci wykonywania elementow
konstrukcyjnych, z ktérych mozna zmontowac wyréb gotowy.




7.2. Obrébka maszynowa drewna i tworzyw drzewnych

Dziat programowy ,Obrébka maszynowa drewna i tworzyw drzewnych" wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen, pokazu,
instruktazu.

Formy organizacyjne

Zaleca sie, aby z wykonanych przez ucznidw elementéw mozna ztozy¢ gotowy wyrdb. Nauczyciel zadecyduje, kiedy uczniowie bedg wykonywac elementy z tworzyw drzewnych, a kiedy z
drewna litego. llos¢ osoéb w grupach zajeciowych powinna by¢ taka, aby mozna byto wszystkim zapewnic¢ bezpieczenstwo. Prace powinny byé wykonywane w zespotach 2-osobowych, z uwagi
na fakt, ze wiele obrabiarek w przemysle drzewnym wymaga 2-osobowej obsady.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene rezultatu wykonanej pracy. Nauczyciel obserwuje przebieg pracy, kolejnos¢ wykonywanych operacji, ergonomiczng
postawe podczas pracy, sprzatniecie stanowiska, zakonserwowanie narzedzia.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

7.3. Montaz wyrobow stolarskich

. . . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . Kategoria . .
, . L, . wymagan . Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
KPS(10) wspotpracuje w zespole; — Zakres i kolejnos¢ prac montazowych.
y o - - - M ie okuc.
BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne do obrdbki materiaty, narzedzia, przybory, ocowanle oKuc , .
. . A : . . . P B — taczenie elementdéw w potaczenia.
oprzyrzgdowanie oraz sprzet pomiarowo-kontrolny i sSrodki ochrony indywidualnej; —  Mocowanie okué
BHP(.7)2 rozmiescic materlah./, na.rzedua,.przyboryt oprzyrzgdowanie oraz sprzet p c —  Montaz podzespotéw ptaskich.
pomiarowo-kontrolny zgodnie z instrukcja stanowiskowg; . .
A 13.1(11)3 ool ol " ‘onstrukciach z uzveiem { o — Montaz podzespotdéw przestrzennych.
.13.1(11)3 potaczyé elementy w konstrukcjach z uzyciem tacznikow; _  Stosowanie urzadzef montazowych.
A.13.1(14)1 stosowac systemy do montazu drzwi przesuwnych; P C — Organizacja montazu przy produkcji jednostkowej.
— Organizacja montazu przy produkcji seryjnej.
A.13.1(14)2 stosowac systemy do montazu szuflad; P C & . ! L P y.p ) vineJ
— Ocena jakosci prac montazowych.

A.13.1(14)3 mocowac $ciane tylng za pomoca tacznikéw; P B
A.13.1(14)4 okuwac elementy meblowe; P B
A.13.1(14)5 montowac wyroby stolarskie w produkcji jednostkowej; P B
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A.13.1(14)6 zorganizowa¢ montaz duzych serii produkcyjnych systemem p c
potokowym;

A.13.1(16)1 poréwnac zgodnos¢ wymiarow gabarytowych z zatozeniami; P C
A.13.1(16)2 sprawdzi¢ fatwos¢ poruszania sie czesci ruchomych; P C
A.13.1(16)3 zmierzy¢ dopuszczalne luzy miedzy pasowanymi elementami w P c
konstrukcjach wyrobdw stolarskich;

A.13.1(16)4 oszacowa¢ wystepowanie wad wykonania i ich koncentracje na p D
powierzchni wyrobu stolarskiego oraz poréwnuje z warunkami odbioru wyrobu.

Planowane zadania

Zmontowanie wyrobu stolarskiego

Zadaniem grupy jest wykonanie pracy zgodnie z opisem pracy:

Wybér lidera, ktéry podzieli grupe na zespoty 2-3-osobowe oraz w drodze losowania przydzieli wyroby do zmontowania. Kazdy zespdt ustala lidera na obecne zajecia. Na podstawie
otrzymanego rysunku ztozeniowego lub zestawieniowego oraz instrukcji montazu nalezy zmontowac przydzielony wyrdb. Przy montazu trzeba zachowaé zasady wykonywania prac
montazowych. Nalezy zaczag¢ od kompletowania elementéw i oku¢ sktadajgcych sie na wyrdb. W zakresie organizacji stanowiska pracy nalezy zgromadzi¢ narzedzia i przyrzady potrzebne do
montazu, materiaty pomocnicze (np. klej), instrukcje montazu itp. Po skonczeniu pracy dokona¢ oceny prac montazowych i sprzatngc stanowisko pracy, a narzedzia i przyrzady odtozy¢ na
poprzednie miejsce. Liderzy przedstawig zmontowany wyrdb oraz organizacje prac montazowych wyrobu jednostkowego przed catg klasa.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w warsztatach szkolnych wyposazonych zgodnie z podstawg programowa: elementy i modele wyrobdw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej
i maszynowej obrobki drewna i tworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia
kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzagdzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry kgtowe narzedzi, instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwidrowywania, oprzyrzagdowanie
obrébkowe, narzedzia iurzadzenia montazowe, instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujacych
narzedzia, oprzyrzadowanie, obrabiarki i urzadzenia, normy dotyczace przetwarzania drewna i instrukcje technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu.

Srodki dydaktyczne
Przygotowane elementy, tgczniki i okucia, z ktérych majg by¢ zmontowane wyroby stolarskie. Rysunki ztozeniowe lub zestawieniowe. Instrukcje montazu. Przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Katalogi z okuciami.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: jakie chce osiggnac efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidw rozwigzane? jak motywowac uczniow i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektow.

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci okuwania elementoéw,
faczenia elementéw za pomoca tacznikdw, montazu podzespotdw ptaskich oraz przestrzennych w gotowy wyréb stolarski.

Dziat programowy ,Montaz wyrobow stolarskich” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, pokazu, instruktazu. Metoda
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tekstu przewodniego zalecana jest przy ksztattowaniu np. umiejetnosci doboru i mocowania oku¢ drzwi przesuwnych czy stosowania systemoéw prowadzenia szuflad.

Formy organizacyjne

Liczebnos¢ grupy powinna by¢ taka, aby nauczyciel mégt zapewnié¢ uczniom bezpieczenstwo, a ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane w zespotach 2-3-osobowych. Ksztattowanie niektérych
umiejetnosci, np. faczenia elementéw za pomoca tacznikow, okuwania elementéw, mocowania zamkoéw meblowych, klapy barku — moze by¢ przeprowadzane na mniejszych kawatkach
tworzyw drzewnych czy drewna litego. Ksztattowanie umiejetnosci montazu ostatecznego powinno by¢ przeprowadzone na rzeczywistych elementach montowanych w wyréb gotowy.

Inne zajecia powinny pokaza¢ uczniom zasady potokowej organizacji prac montazowych, odpowiedniej do produkcji seryjnej. W tym celu zalecany jest podziat procesu montazu na operacje i
przydzielenie ich wykonania réznym zespotom ucznidw. Sprzyja to dodatkowo ksztattowaniu kompetencji personalnych. Wskazana jest tez wycieczka do duzego zaktadu drzewnego, ktéry ma
zorganizowany montaz wyrobow produkowanych serynie systemem potokowym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene rezultatu wykonanego montazu. Proponuje sie tez uwzglednié¢ w ocenie przebieg montazu, organizacje pracy oraz kolejne
czastkowe czynnosci, ktére sktadajg sie na montaz, np.: sposéb zamocowania zawiaséw, prawidtowos¢ zawieszenia drzwi, sprawnos¢ poruszania sie szuflad itd.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




8. Naprawy, renowacje i konserwacje wyrobow stolarskich — zajecia praktyczne

8.1. Naprawy wyrobow stolarskich

8.2. Renowacje i konserwacje wyrobodw stolarskich

8.1. Naprawy wyroboéw stolarskich

. . . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia ’ Kategoria . .
. . L, . wymagan ik Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne do obrébki materiaty narzedzia, przybory, p c Instrukcje stanowiskowe stanowisk do napraw.
oprzyrzgdowanie oraz sprzet pomiarowo-kontrolny i Srodki ochrony indy widnej; Materiaty stosowane do napraw wyrobdw stolarskich.
BHP(7)2 rozmiesci¢ materiaty narzedzia, przybory, oprzyrzgdowanie oraz sprzet p C Narzedzia stosowane do wykonywania napraw, wyrobdw
pomiarowo-kontrolny zgodnie z instrukcjg stanowiskowsg; stolarskich.
BHP(7)3 organizowad stanowiska pracy wystepujgce w wytwarzaniu oraz naprawach, p c Ponadczasowe metody obrébki drewna.
renowacji i konserwacji wyrobdw stolarskich; Kolejnos$¢ demontazu i wykonywania napraw, wyrobéw
BHP(7)4 sprawdzac dziatanie instalacji elektrycznych, wentylacyjnych, sprezonego p c stolarskich.
powietrza; Naprawy i wzmocnienia potgczen konstrukcyjnych.
BHP(7)5 usuwa¢ odpady ze stanowiska zgodnie z przyjetymi w zaktadzie zasadami; P B Naprawy wypaczen.
BHP(7)6 przestrzegac¢ zasad ergonomii, bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk pracy; C Naprawy szuflad.
Naprawy, powtok malarsko-lakierniczych.
A.13.2(4)3 dokonaé demontazu uszkodzonych czesci wyrobu; P C Odéwiezanie okué.
A.13.2(4)4 kwalifikowa¢ wyroby stolarskie do naprawy; P C Kolejno$¢ czynnosci przy montazu wyrobu stolarskiego
- - po naprawie.
A.13.2(6)4 dobrac optymalny spos6b naprawy; P c Ocena jakoéci naprawy, wyrobu stolarskiego.
A.13.2(6)5 dobraé materiaty do naprawy; P C
A.13.2(6)6 dobraé narzedzia do wykonania naprawy; P C
A.13.2(5)3 okresli¢ zakres napraw wyrobow stolarskich pod wzgledem p c
ekonomicznym;
A.13.2(5)4 zaplanowac kolejnos¢ prac naprawczych; P D
A.13.2(5)5 przewidywac czas potrzebny na wykonanie prac; PP D
A.13.2(7)1 zabezpiecza¢ mebel przed uszkodzeniem przy czesciowym demontazu; P b
A.13.2(7)2 naprawiac czesci ruchome wyrobu (szuflady, drzwi); P C
A.13.2(7)3 naprawiac elementy konstrukcyjne; P C
A.13.2(8)1 zmierzy¢ wymiary gabarytowe wyrobu przed i po naprawie; P C
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A.13.2(8)6 ocenic sposdb przemieszczania sie czesci ruchomych. PP D

Planowane zadania

Naprawi¢ uszkodzony wyréb stolarski.

Wybor lidera, ktéry podzieli grupe na zespoty 3-4-osobowe oraz w drodze losowania rozdzieli zgromadzone wyroby stolarskie do naprawy. Na podstawie otrzymanego tekstu przewodniego
nalezy naprawic przydzielony wyréb. Przy naprawie trzeba zachowac¢ zasady wykonywania napraw. Nalezy zacza¢ od doktadnych ogledzin zniszczen, zapisania ich, sporzadzenia kolejnosci
czynnosci przy naprawie, organizacji stanowiska pracy itd. Po skonczeniu pracy dokonac¢ oceny naprawy. Wykonywane czynnosci nalezy wpisywac¢ do KARTY NAPRAWY WYROBU. Nalezy do
niej wpisac takze prawdopodobne przyczyny zniszczen. Po wykonaniu naprawy liderzy podzielg sie doswiadczeniami swojego zespotu z resztg grupy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w warsztatach szkolnych wyposazonych zgodnie z podstawg programowa: elementy i modele wyrobdw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej
i maszynowej obrobki drewna i tworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia
kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzadzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry kgtowe narzedzi, instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwiérowywania, oprzyrzagdowanie
obrébkowe, narzedzia iurzadzenia montazowe, instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujgcych
narzedzia, oprzyrzgdowanie, obrabiarki i urzadzenia, normy dotyczace przetwarzania drewna i instrukcje technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu
i wykariczania wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych.

Srodki dydaktyczne
Uszkodzone wyroby stolarskie do naprawy. Materiaty potrzebne do naprawy wyrobow stolarskich. Literatura dotyczaca napraw. Zestawy ¢wiczen. KARTY NARAWY WYROBU.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: jakie chce osiggnaé efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidw rozwigzane? jak motywowac ucznidw i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektow.

Zaplanowane do osiagniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci na[praw, renowacji i
konserwacji wyrobéw stolarskich.

Dziat programowy ,Naprawy, renowacje i konserwacje wyrobdw stolarskich” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, pokazu,
instruktazu.

Formy organizacyjne

Liczebnoé¢ grup powinna by¢ taka, aby nauczyciel mégt zapewnié¢ uczniom bezpieczeristwo, a ¢wiczenia powinny byé wykonywane w zespotach 2-3-osobowych. Cwiczenia powinny by¢
wykonane na prawdziwych uszkodzonych elementach lub wyrobach. Przed przystapieniem do naprawy konieczne jest zorganizowanie stanowiska pracy. Ze wzgledu na wydtuzony czas trwania
niektoérych prac, np. schniecia powtok, klejenie — wykonanie naprawy moze nie skonczyé sie na jednych zajeciach i trzeba je bedzie dokoriczy¢ na nastepnych. Specyfika zajec sprzyja
ksztattowaniu u uczniéw kreatywnosci i konsekwencji w dziataniu, przewidywaniu skutkéw swojego dziatania oraz ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki dziatan.
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Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene rezultatu wykonanej pracy. Proponuje sie tez uwzgledni¢ w ocenie przebieg pracy, organizacje stanowiska pracy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

8.2. Renowacje i konserwacje wyroboéw stolarskich

a . . Poziom .
Uszczegotowione efekty ksztatcenia " Kategoria . .
, . . ., : wymagan . Materiat ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi: taksonomiczna
programowych
BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne do obrébki materiaty narzedzia, przybory, p c — Instrukcje stanowiskowe stanowisk do wykonywania,
oprzyrzgdowanie oraz sprzet pomiarowo-kontrolny i Srodki ochrony indy widnej; renowacji i konserwacji.
BHP(7)2 rozmiesci¢ materiaty narzedzia, przybory, oprzyrzgdowanie oraz sprzet p c — Charakterystyka mebli wykonywanych w réznych
pomiarowo-kontrolny zgodnie z instrukcjg stanowiskowg; epokach historycznych.
BHP(7)3 organizowac stanowiska pracy wystepujgce w wytwarzaniu oraz naprawach, P c — Zasady postepowania konserwatorskiego.
renowacji i konserwacji wyrobow stolarskich; — Ekonomia postepowania konserwatorskiego.
BHP(7)4 sprawdza¢ dziatanie instalacji elektrycznych, wentylacyjnych, sprezonego b c — Materiaty stosowane do renowacji i konserwacji
powietrza; wyrobéw stolarskich.
BHP(7)5 usuwa¢ odpady ze stanowiska zgodnie z przyjetymi w zaktadzie zasadami; p B — Narzedzia stosowane do wykonywania renowacji i
- — - - — - konserwacji wyrobdw stolarskich.
BHP(7)6 przestrzegac zasad ergonomii, bhp i ppoz. przy organizacji stanowisk pracy; P C —  Ponadczasowe metody obrébki drewna.
A.13.2(4)1 okredli¢ styl, w jakim wyrdb jest wykonany; p C — Kolejnos¢ demontazu oraz wykonywania renowacji i
— — — — - - konserwacji wyrobdéw stolarskich.
A.13.2(4)2 usta!lc, ZJaklch.materlafow oraz jakimi narzedziami i technikami p c —  Dokumentowanie prac renowacyjnych i
wykonano wyréb s',colarskl, : _ konserwatorskich.
A.13.2(4)3 dokonac demontazu uszkodzonych czesci wyrobu; P C — Renowacje i konserwacje powtok malarsko-lakierniczych.
A.13.2(4)5 kwalifikowa¢ wyroby stolarskie do renowacji; p C — Odéwiezanie okuc.
- - —~ - — Kolejnosé czynnosci przy montazu wyrobu stolarskiego
A.13.2(6)7 dobra¢ optymalny sposéb renowacji lub konserwacji; P C po naprawie, renowacji i konserwacji.
A.13.2(6)8 dobra¢ materiaty do renowacji, konserwacji wyrobéw stolarskich; P C — Naprawa intarsji i inkrustacji.
- - - — — - — Ocena jakosci renowacji lub konserwacji wyrobu
A.13.2(6)9 dobraé narzedzia do wykonania renowacji, konserwacji wyrobow :
1 p C stolarskiego.
stolarskich;
A.13.2(5)7 okresli¢ zakres renowacji i konserwacji wyrobdw stolarskich pod P C
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wzgledem ekonomicznym;

A.13.2(5)8 zaplanowac kolejnos¢ prac renowacyjnych i konserwatorskich; P D
A.13.2(5)3 przewidywac czas potrzebny na wykonanie prac renowacyjnych i PP D
konserwatorskich;

A.13.2(7)1 zabezpiecza¢ mebel przed uszkodzeniem przy czesciowym demontazu; P B
A.13.2(7)4 zaprawiac otwory po chodnikach owadzich; P C
A.13.2(7)5 usunac starg powtoke malarsko-lakiernicza; P C
A.13.2(7)6 wykona¢ renowacje powierzchni; P C
A.13.2(7)7 wzmocni¢ wyrdéb srodkami chemicznymi (np. impregnatem); PP C
A.13.2(7)8 odswiezy¢ i mocowac okucia i akcesoria; C
A.13.2(8)1 zmierzy¢ wymiary gabarytowe wyrobu przed i po renowacji; P C
A.13.2(8)2 poréwnac gatunek i wyglad drewna, ktérymi uzupetniono ubytki z pp b
gatunkiem i wygladem drewna, z ktérego wykonany jest wyrdb;

A.13.2(8)3 scharakteryzowac sposdb uszlachetniania powierzchni przed renowacja z p c
wygladem powierzchni po renowac;ji;

A.13.2(8)4 ocenic, czy do uszlachetnienia powtoki zastosowano takie materiaty , p D
ktére byty stosowane w okresie, w ktérym wyréb wykonano;

A.13.2(8)5 oceni¢ odswiezenie i zamocowanie okug; P D
A.13.2(8)7 zmierzy¢ wymiary gabarytowe wyrobu przed i po renowacji. P C

Planowane zadania

Dokona¢ renowacji wyrobu stolarskiego

Wybér lidera, ktory podzieli grupe na zespoty 3-4-osobowe oraz w drodze losowania rozdzieli zgromadzone wyroby stolarskie do renowacji. Na podstawie otrzymanego tekstu przewodniego
nalezy dokonaé renowacji przydzielonego wyrobu. Przy renowacji wyrobdw stolarskich trzeba zachowac zasady ich wykonywania . Nalezy zacza¢ od doktadnych ogledzin zniszczen, zapisania
ich, sporzadzenia kolejnosci czynnosci przy renowacji, organizacji stanowiska pracy itd. Po skoriczeniu pracy dokona¢ oceny renowacji. Wykonywane czynnosci nalezy wpisywac¢ do KARTY
RENOWACIJI WYROBU. Po wykonaniu renowacji liderzy podzielg sie doswiadczeniami swojego zespotu z resztg grupy.
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Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym $rodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywacé sie w warsztatach szkolnych wyposazonych zgodnie z podstawg programowa: elementy i modele wyrobdw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej
i maszynowej obrobki drewna i tworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obrébkowe, aparature i narzedzia
kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzagdzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry kgtowe narzedzi, instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwidérowywania, oprzyrzagdowanie
obrébkowe, narzedzia iurzadzenia montazowe, instrukcje technologiczne istanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn iurzadzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujacych
narzedzia, oprzyrzgdowanie, obrabiarki i urzadzenia, normy dotyczace przetwarzania drewna i instrukcje technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania, montazu
i wykanczania wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych.

Srodki dydaktyczne
Wyroby stolarskie do renowacji. Wyposazenie pracowni tapicerskiej zgodnie z podstawa programowg. Materiaty potrzebne do renowacji wyrobdw stolarskich. Literatura dotyczaca napraw,
renowacji i konserwacji. Zestawy ¢wiczen. KARTY RENOWACII WYROBU.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: jakie chce osiggnaé efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla
danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny byé przez ucznidow rozwigzane? jak motywowac uczniow i
zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektow.

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci renowacji
i konserwacji wyrobow stolarskich.

Dziat programowy ,Renowacje i konserwacje wyrobow stolarskich” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, pokazu,
instruktazu.

Formy organizacyjne

Liczebno$¢ grup powinna by¢ taka, aby nauczyciel mégt zapewnié¢ uczniom bezpieczeristwo, a ¢wiczenia powinny byé wykonywane w zespotach 2-3-osobowych. Cwiczenia powinny by¢
wykonane na prawdziwych wyrobach do renowacji. Przed przystgpieniem do renowacji konieczne jest zorganizowanie stanowiska pracy. Ze wzgledu na wydtuzony czas trwania niektérych
prac, np. schniecia powtok, klejenie — wykonanie renowacji moze nie skonczyc¢ sie na jednych zajeciach i trzeba je bedzie dokoriczy¢ na nastepnych. Specyfika zaje¢ sprzyja ksztattowaniu u
uczniow kreatywnosci i konsekwencji w dziataniu, przewidywaniu skutkdw swojego dziatania oraz ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki dziatan.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene rezultatu wykonanej pracy. Proponuje sie tez uwzgledni¢ w ocenie przebieg pracy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.







